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Spole¢nost Backer ELTOP s.r.0, zaloZzena v roce 1992, je od roku 2001 ¢lenem
Svedskeé skupiny NIBE. Hlavni Cinnosti je vyroba a distribuce elektrickych topnych
téles. V sortimentu jsou zejména topna télesa trubkova, keramicka, topné patrony,
topné pasy, topeni pro dopravni sféru, pro oblast povrchovych Uprav, komplexni
zakaznicka reseni veetné regulace a dalsi specialni télesa pro rUzna odvetvi
promyslu.

Sortiment je dnes znacné rozsahly. Od komerc¢nich téles, ktera jsou trvale na
skladé, po specialni zakazky dle individualnich pozadavky. Od jednotlivych
kusU jednoduchych topnych téles az po slozité projekty kombinujici vsechny
firemni technologie vetné nove vyvinutych reseni.

Systém kvality je certifikovan dle ISO 9001, ISO 14001 a ISO 45001
certifika¢ni autoritou TUV.
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1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.1 Ohrev vody v bojlerech a elektrokotlech

Topné téleso urcené pro primy ohrev vody v bojlerech,

elektrokotlech a dalsich podobnych zarizenich.

Téleso se sklada ze tfi topnych vétvi ve tvaru "U" upevnénych
v Sestihrannych hlavicich OK 65 nebo OK 60, se zavitem

M 48x2, nebo G 6/4".
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Topné téleso urcené pro primy ohrev vody v bojlerech,
elektrokotlech a dalSich podobnych zarizenich.

Téleso se sklada z jedné topné vétve ve tvaru "U", ohnuté zpét
a upevnéné v sestihranné hlavici OK 65 nebo OK 60,

se zavitem M 48x2, nebo G 6/4".
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1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.1 Ohrev vody v bojlerech a elektrokotlech

Topné téleso urcené pro primy ohrev vody a podobnych
kapalin. Provozni tlak 1,0 MPa. Topné vétve jsou médéné
niklované, priruba ocelova niklovana. Kryti IP 42.

I T 7

1401098010 3x400 9000 }
1401098020 3x230 2000 180 I
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Topné téleso urcené pro primy ohrev vody v bojlerech a podob- L
nych zarizenich. Typicky slouZi jako sekundarni zdroj tepla N
ve vytapécich systémech, které pracuji na principu tepelného 41-
¢erpadla. Je vybaveno termostatem s plynulou regulaci NNy Ll 1]
a bezpecnostni ru¢né vratnou kapilarni pojistkou. Kryti IP 54. ™S D= I ST ™
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1523190010 3x230 2400 Ms - CuP / Ni
1523190020 3x230 3000 300 Ms - CuP / Ni
1523190040 3x230 4500 333 Ms - CuP / Ni 1406390010 3x400 7500
1523190050 3x230 6000 428 Ms - CuP / Ni 1406390020 3x400 9000 500
1523190060 3x400 7500 520 Ms - CuP / Ni 1406390030 3x400 12000 700
1523190070 3x400 9000 615 Ms - CuP / Ni 1406390040 3x400 15000 800
1523190080 3x230 5000 368 Ms - CuP / Ni 1406390060 3x480 7500 500
Specialni provedeni dle dohody se zakaznikem 1406390070 3x480 9000 700
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1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.1 Ohrev vody Vv bojlerech a elektrokotlech

14071

1407190110 3x500 15000 505 280 240 24 1,0 8xM20
1407190120 3x500 30000 870 280 240 24 1,0 8xM20

1.2 Ohrev vody ve spotiebicich

Topné téleso urcené pro primy ohrev vody a podobnych
kapalin. Provozni tlak 1,0 MPa. Topné vétve jsou médené
niklované, priruba ocelova niklovana. Kryti IP 42.

il |
Pg 36
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i Topné téleso urcené pro primy ohfev vody v prackach.
Je mozné jej pouzit i v jinych zafizenich pro ohfev vody nebo
L podobnych kapalin. BEhem provozu musi byt neustale ponoreno.
: ; < Topna vétev je nerezova.
T
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1407190010
1407190020
1407190030
1407190040
1407190050
1407190060
1407190070
1407190080
1407190090
1407190100

3x400 15000
3x400 18000
3x400 24000
3x400 30000
3x500 15000
3x500 30000
3x400 15000
3x400 18000
3x400 24000
3x400 30000
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575
735
870
505
870
505
575
735
870

260
260
260
260
260
260
280
280
280
280

225
225
225
225
225
225
240
240
240
240

20
20
20
20
20
24
24
24
24

0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
0,60
1,0
1,0
1,0
1,0

8xM16
8xM16
8xM16
8xM16
8xM16
8xM16
8xM20
8xM20
8xM20
8xM20

Topné teleso urcené pro primy ohrev vody v prackach.

Je mozné jej pouzit i v jinych zafizenich pro ohfev vody nebo
podobnych kapalin. BEhem provozu musi byt neustale ponoreno.
Topna vétev je meédena.



1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.2 Ohrev vody ve spotrebicich

M24x1,5

2120

Topné téleso urcené pro ohrev vody v koupelnovych radiatorech

roznych typU. Jeho soucasti je omezovac teploty, pripadné

Typ U tepelna pojistka. Dale mUZe byt vybaveno prostorovym

403290040 230 1700 termostatem. Material vlastni topné patrony je nerez, pfiruba je
mosazna niklovana. Kryti IP 54. ,T- kus” je volitelné prislusenstvi.
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0503290000
1503290010 230 300 390
Topné téleso urcené pro primy ohrev vody v automatickych 1503290020 230 400 440
pr§ék§ch. Pro jeho instalaci’s_louii, plochoovélny otvpr }8X7.O’ 1503290030 230 500 540
utésnéni se provede pomoci jedné matice M8. Topna vétev je
nerezova. BEhem provozu musi byt neustale ponoreno. 1503290040 230 600 590
1503290050 230 700 690
1503290060 230 800 740
1503290070 230 900 840
1503290080 230 1000 890
0503290090 230 1200 1050
0503290100 230 1400 1190
:,3)' 0503290110 230 1600 1340

_

1434190010 1750

1434190020 230 3000 370

1434190030 230 3000 225

1434190040 230 2000 200

1434190050 230 3000 260 Topné téleso urcené do mycek nadobi vyrabénych podnikem
1434190060 230 3000 180 ALBA Horovice. Material topnych vétvi je nerez, priruba je
1434190070 230 4000 360 mosazna.



1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.2 Ohrev vody ve spotiebic

ich

1.3 Ohrev oleje

I T R

1452090000
1452090010
1452090020
1452090030
1452090040
1452090050
1452090060
1452090070

3x230 3x2000
3x230 3x1333
3x230 3x2000
3x230 3x2000
3x230 3x2000
3x230 3x1333
3x400 3x3000
3x400 3x1333

326
326
326
326
326
440
326

Jen s otvorem
S jimkou

CuP - Ms

S jimkou

Topné téleso urcené pro primy ohrev vody v bojlerech a zari-
zenich pro ohrev vody. Topné vétve jsou médéené, priruba
mosazna, niklovano.

361

= =1
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1400695010
1400685020
1400695030
1400695040
1400695050
1400695060
1400695070

/612491030/
/612491000/
/612491010/
/612491050/
/612491020/
/612491060/

230
230
230
230
230
230

1000 19

1350 193
1600 283
1750 253
2400 358
2000 358
850 138

Topné teleso urcené pro primy ohrev oleje. Vykonové povrchoveé
zatizeni je voleno tak, aby nedochazelo ke karbonizaci oleje.
Topné vétve jsou ocelové, umisténé v ocelové poniklované pri-
rubé. Kryti IP 42. Pfiruba mUze byt dimenzovana na tlak 0,6; 1,0;
2.5, nebo 6,4 MPa. Je mozné dodavat radu dalsich vykonovych,
rozmérovych a jinych provedeni - napf. bez krytu, tropickeé,
apod.

V tabulce jsou uvedena
pouze provedeni pro
tlak 0,6 MPa.

TN N K P AN AT I

1421190010 3x500 12500 1250 179 158 6xM10
1421190020 3x400 2500 400 179 158 14 6xM10
1421190030 3x400 6000 700 179 158 14 6xM10
1421190040 3x400 10000 1000 179 158 14 6xM10
1421190050 3x400 12500 1250 179 158 14 6xM10
1421190060 3x400 4000 600 179 158 14 6xM10
1421190070 3x400 3500 400 179 158 14 6xM10
1421190080 3x400 8000 1075 179 158 14 6xM10
1421190090 3x400 5500 800 179 158 14 6xM10



1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.3 Ohrev oleje

14098

Topné téleso urcené do olejoveé fritézy. Topné vétve jsou
Z nerezove oceli.

260

176
I
N
[ \/
70

TP P W]
1409890000 230 3000

14070

Topné téleso urcené pro primy ohrev oleje. Vykonové povr-
chové zatizeni je voleno tak, aby nedochazelo ke karbonizaci
oleje. Topné veétve jsou ocelové, umisténé v mosazné prirubé.
Kryti IP 54. Provozni tlak 0,6 MPa.

M48x2

lvo ] uwvi | ewi] Limm [ Pozn. |
300

1407090020 230 500

1407090040 250 1000 580 Al viko
1407090060 230 1250 680

1407090070 220 1250 680 top. vétev 17 248
1407090090 230 750 450

1407090150 230 1000 580

1407090180 230 1250 680 top. vétev 17 248
1407090190 250 1250 680 G 5/4"

Topné téleso urcené do fritézy. Celonerezoveé provedeni.

8 368
- 300
<'%>. o 9 & O O 9
8 '@'. '@'
[ ]
L@@ o © & & G}@
._qu:_ ))
Typ L uv | Pwl

4890190000 115 3850



1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.4 Ohrev chladicich kapalin 1.5 Specialni typy pro ohrev kapalin

04619

Topné teleso urcené pro primy ohrev chladici kapaliny v moto-
rech traktorU typu Zetor. Lze jej pouZzit i pro dalsi typy motor0.
Pristrojova nastrcka s krytem je soucasti dodavky. Topné vétve
jSOU nerezove.

75

Tlakova nadoba pro ohfev normalni a demineralizované vody.
Maximalni pracovni tlak 20bar, maximalni povolena teplota
150 °C, vnitfni objem 150 |. Material nadoby AISI 304, material
plasté topnych tyci Incoloy 800. Tlakova nadoba tepelné izo-
lovana, vrchni plast z nerezového plechu. Nadoba je vybavena
vstupni a vystupni pfirubou s 2" vnitfnim zavitem a jimkou na
¢idlo s vnitfnim zavitem M10. Pracovni poloha je svisla.

500 1395
150 140
- _—_—__ T[T
T I -
01990020 1000 |:_[5 ______ S\ — T T T ST T
0461990040 110 1000 - r 2
04098
_ U [V] P [kW] Topné téleso
2890098900 3x400 2890098901
2850098904 3x480 40 + 20 2890098903
2890098905 3x480 60 2890098906
2890098907 3x400 45 2890098908
2890098909 3x480 60 2890098902

Topné téleso urcené pro primy ohrev chladici kapaliny v moto-
rech traktorU typu Zetor fady UR II. Lze jej pouZit i pro dalsi
typy motord. Pristrojova nastrcka s krytem je soucasti dodavky.
Topné vétve jsou nerezove.

KT T 7

0409891010 1000
0409891030 230 1000 Bez nastrcky
0409891040 210 1000



1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.5 Specialni typy pro ohrev kapalin

Topné téleso urcené pro primy ohrev vody v promyslovych e e
zarizenich. Topné vétve i priruby jsou nerezoveé. Urcené
k montazi do dvou otvoruU ve sténé nadoby.

242 ) )
S e— ==
. \EE‘EE_
77 7 £ 2
1( ))
~ ]
<=
IN
Q
o| o] w
_ N I o
- & §
Q Q Q
22 1000 I
I
o C Typ . uvi | pw |
@

7890290830 3x400 25 000

14265

Tvp L uv | Pw

7890290120 230 4000

Topné téleso urcené pro neprimy ohrfev kapalin. V provozu je
zasunuto v trubce. Je vhodné jako nahrada za keramicka topna
télesa v zasobnicich vody. Topné vétve i priruba jsou ocelove,
povrchova ochrana je provedena hlinikovym natérem.

45

i
S5
[p

Topné téleso pro ohrev vody ve velkych nadrzich. Optimalizo-
vané na maximalni vykon se zohlednénim vice hledisek:
vyrobnich délek topnych tyci, moznosti testovani na pozado-
vaneé tlaky jiz u vyrobce, proudové Unosnosti pripojovacich
svorniky, atp.

Predstavuje tedy modulovy typ, ze kterého |ze sestavovat

vetsi vykonoveé celky, pri zachovani dobré servisni obsluznosti. P [W]

Topné vétve jsou nerezoveé, hlavni pfiruba DN 125 je nerezova, 142659 . 0O 230 500 - 2250 250 - 700
ME20 B B 142659 ... 0 230 500-3000 250 - 900




1. TOPNA TELESA PRO OHREV KAPALIN

1.5 Specialni typy pro ohrev kapalin

Topné teleso urcené pro primy ohrev riznych kapalin. Topna
vétev je nerezova, povrch je chemicky lestény.

Topné teéleso urcené pro primy ohrev riznych kapalin. Topné
vétve jsou z materialu Incoloy 800, ¢i nerezové chemicky
lestené. Masivni nerezova priruba se zavitem M48x2, nebo

G 6/4"
I
| @
= &
N
AN

o Type | UM | PWl | Limm | o0 )
1410190010 230 1000 150 80 NN
1410190020 230 2000 300 100 ;
1410190030 230 500 300 100
1410190040 230 1000 150 100
1410190050 230 3000 300 120 Ni=
1410190060 230 1500 300 100 N "= =
1410190070 230 2000 300 100 /u <
1410190100 230 2000 350 250 8
1410190170 230 600 250 170
1410190180 230 750 550 100
1410190190 230 1000 400 100 455 |
1410190220 230 1000 300 100 320
1410190230 230 2500 500 170
1410190260 230 2000 613 150
1410190270 230 500 917 130 Typ
1410190290 230 1500 300 160 5890190220 3x400 4500

10



2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.1 Susarny, pece, vzduchotechnika

14031, 14060, 14062, 14128, 14147,

14212

|| )
|| II

|| D)

N

Topna télesa urcena pro ohrev vzduchu, zejména v promyslo-

vych susarnach. Pri okolni teploté 20 °C dosahuje povrchova _ _

teplota priblizné 350 °C. Maximalni pripustna povrchova tep- VD U [V] P [W] m
lota plasté je 400 °C. Jednotlivé typy se lisi usporadanim a 140625 ...0 230 500-2500 280-720 80-240
tvarem, viz obr. nize. Od kazdého typu existuje Siroka rada 140629...0 400 750-3000 300-975 80-240

provedeni. V nasledujicich tabulkach je uvedeno vzdy pouze

rozmezi vyrabénych parametr(. Topné vétve i priruba jsou
—— ;—>>

vyrobeny z oceli, povrch je upraven Aluxalem.

uvi | pwl | Limm | Afmm] |
T T YOI 1412690 230 500-1250 200450 150 - 240

140319...0 230 1000- 2500 200-450 150-240  141289...0 =400  500-1500 200-550 150 -240
140319...0 400 1000-3000 200-550 150 - 240

i
i
"\_T_l"

(r—=—nu|
I
-

ve  Juvi | pw | Linml [ Afmml Mo Juwvi ] pwl | Limml | Almml |

140609 ...0 230 500 - 1250 300-720 80- 240 141479 ...0 230 500 - 1500 200 -550 150 - 240
140609 ...0 400 500 - 1500 300-975 80 - 240 141479 ...0 400 750 - 1500 300 -550 150 - 240

11



2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.1 Susarny, pece, vzduchotechnika

[

11D
D)

il
@
—

(vo_____Juv | pwl [ Limm] | Afmm] |

.0
.0

142129 ..
142129 ..

230
400

500 - 1500
750 - 1500

300 - 975
450 - 975

80 - 240
80 - 240

Topné téleso urcené pro ohfev vzduchu. Ovinuty nerezovy pasek
zveétsuje plochu pro prestup tepla do okolniho prostoru.
Maximalni dlouhodoba pripustna teplota plasté je 600 °C. Je
vhodné, aby prevladajici smér proudéni vzduchu byl kolmy na
osu ovinuté topneé tyce. Topna vétev je nerezova, zalisované
priruby jsou ocelové, pozinkované.

L 1
!\:xl=}i| =l::ll:Hll:lll::llEHll::llHllIHll::lIHHIHIIHIIHIHHIH:.':,,
| ':::,
N ol
| eam
< e et e e . - o . - — - — . — — — — — — =' -_—
| Sa,
A
| ‘#

E—==\E{Iil:EHlH!HHIIHIIHlHHIIE:IIH!llHlllHHHIIHIIHIIIHIHH::'-“"

14173, 14256

Topna télesa urcena pro ohrev proudiciho vzduchu v kruhovych
kanalech klimatizac¢nich soustav. Vykonové zatizeni je optimali-
zovano pro efekivni pfedavani tepla. Jednotlive typy se lisi
tvarem a parametry. Material topnych tyci je nerezova ocel.

2245

Typ
1417390010 400 1500
1417390020 400 1000

330

—nm _

140019 . dle dohody se zakaznikem

12

1425690010 2000



2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.1 Susarny, pece, vzduchotechnika

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

14172, 14170

04470

Topna télesa urcena pro ohrev proudiciho vzduchu v kruhovych
kanalech klimatizacnich soustav. Vykonoveé zatizeni je optimali-
zovano pro efekivni predavani tepla. Jednotlivé typy se lisi tva-
rem a parametry. Material topnych tyci je nerezova ocel.

142

[(

Typ U [V] P [W]
1417290010 230 700
1417290020 400 866
1417290030 230 150
1417290040 400 1000

Typ U [V] P [W]
1417090010 230 250

13

Horni topné téleso do trouby MORA s grilem.
Provedeni celonerezoveé.

«
=

470

N
Typ U [V] P [W]
04470950050 230 1850 /750

Ploché topné téleso urcené do pecicich trub EKZ.
Material je ocel, celek je strikan silikonovou stribrfenkou.

520
[ I e————
Typ U [V] P [W]
1402390010 230 2 x 200
1402390020 230 2 x 150
1402350030 230 2x 175
1402350040 230 2 x 275



2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

Horni topné téleso do trouby MORA s moznosti grilovaciho
rezimu. Provedeni celonerezové.

482

342

230 2800 / 700

Typ
1413090000

Horni topné téleso do trouby MORA s grilem.
Provedeni celonerezove.

427
(e—
| P ) . __//_Eg g
( )
367

Typ
0620850000

230 1850/ 750

Dolni topné téleso do trouby MORA.
Provedeni celonerezove.

493
= L i)
7 3
=
§ > > ., TVARI H %
E-—
=
. VARl
- ) +
‘\ [ W |
OPERKA POUZE PROV. 620990000
Typ U [V] P [w] TVAR
0620990000 230 1100 [
0620990000 230 1100 1.
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

390

280

b

Typ P [W]

Dolni topné téleso do trouby MORA. 0420250011 230 1100 /2900
Provedeni celonerezoveé.

245

7N N

1405490000 230 1100

Dolni topné téleso do trouby RADE KONCAR.
Provedeni celonerezoveé.

340

345
|
[
|
[
[
[
[
[
[
[
[
[
t
[

Horni topné téleso s grilem do trouby RADE KONCAR. ) UI[Vv] P [W]

Provedeni celonerezove. 1603090000 230 1550
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

350

1405590000 230 1200

Horni topné téleso s grilem do trouby FIKO.
Provedeni celonerezove.

415

379
!
-
Y
|

Typ P [W]
1411190000 230 1000 / 2000

Horni topné téleso do trouby GORENJE.
Provedeni celonerezové.

390

280

TRy

Dolni topné téleso do trouby FIKO. Typ P [W]

Provedeni celonerezove. 0420290000 230 1500 / 2900
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

04201 -

416

345
v

Typ

Dolni topné téleso do trouby GORENJE. 0655590000 230 1300
Provedeni celonerezové.

245

Typ
0420190000 230 1100

Dolni topné téleso s bo¢nimi vyvody do sporakd GAS
od roku 2000 a FAGOR. Provedeni celonerezoveé.

-

236

N Z

412

Dolni topné téleso do sporakd GAS do roku 2000 a FAGOR. P [W]

vl
Provedeni celonerezové. 0655690000 230 1300
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

2189,4

Typ U [V] P [W]
Téleso pro ohfev vzduchu v horkovzdusné troubé. 1460090010 230 2000
Provedeni celonerezoveé. 1460090020 530 5500
1460090030 230 3000

. 2162

202

N —

Typ

0621090010 230 2000 Téleso pro ohiev vzduchu v horkovzdusné troubé.

Provedeni celonerezoveé.

L
[0}
8 _ =
D
)
Téleso pro ohfev vzduchu v horkovzdusneé troubeg. ULVl P [W]
Provedeni celonerezove. 1405690000 230 2000

18
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

v [ uv | pw | L[mm

043410 1509090010 115 265
1509090020 115 133,3 872
1509090030 230 260 872

Topné téleso urcené do velkokapacitnich kuchynskych zarizeni.
Topné téleso se sklada ze tri nerezovych ¢lanku. Vyvody jsou
opatfeny patkami se Srouby M4.

Topné téleso do varnych a prihfivacich desek ALBA.
Material nerez.

533

T N7 I R

04341901019 30 3x670 horni nerez Typ U [V] P [w] L [mm] L1 [mm]
04341902019 230 3x670 dolni nerez 1509290000 230 666 562 60

14165

Topné téleso do varnych a pfihfivacich desek ALBA. Topné téleso urcené do akumulac¢nich kamen fady AD.
Material nerez. Topna vetev je z nerezové oceli, priruba keramicka.

L

T
118
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.2 Ohrev vzduchu ve spotrebicich

_

1416590010 14039

1416590020 230 833 760

1416590030 230 1000 1010

1416590040 230 1333 1010

1416590050 230 666 510

1416590060 230 1000 760

1416530070 230 1000 635 Topné téleso ur¢ené do akumula¢nich kamen ELKA.
1416590080 230 1250 1010 Topna veétev je z nerezove oceli, priruba ocelova niklovana.

14838

Topneé téleso urcené do akumulacnich kamen rady AD. _ P [W]

Topné vétve jsou z nerezové oceli, priruba keramicka. 1403990010 1500
1403990020 230 1000 650
& 1403990030 230 750 940
1403950040 230 500 650
1403990050 230 1000 750
1403990060 230 1000 1300

118

_

1483890010 1333
1483890020 230 666 400
1483890030 230 1666 1010

14609

Topné téleso urcené do akumula¢nich kamen rady FIKO.
Topna tyc¢ je z nerezoveé oceli.

Topné téleso urcené do kachlovych kamen, jako nahrada
ohrevu tuhymi palivy. Topné vétve i priruba jsou nerezove.

@ ". ____________________________________________________ ". N'_ 8
'-Q N
[ee]
Q -
=
I T T
1460990000 1052 210 550 _| | 200
1460990010 230 666 1357
1460990020 76 333 752 Typ UVl P [W]
1460990040 230 333 752 7890291420 230 4500
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.3 Specialni typy pro ohrev vzduchu

Topné téleso urcené pro ohrev vzduchu v primyslovych
zarizenich az do 450 °C. Jde o prostoroveé Usporné feseni
v ramci jednoho télesa, i v ramci sestavy vice téchto téles -
hustota topnych vétvi, sestithelnikové priruby - celkové

feSeni je optimalizovano pro maximalni vyuziti prostoru. Topneé teleso urcené pro ohfev vzduchu v primyslovych
MUZe slouzit jako nahrada plynového horaku. zarizenich. Konstruovano pro umisténi okolo radialniho
Celonerezoveé provedeni. ventilatoru. Celonerezoveé provedeni.
o
. 11,5 s 0
~tT Y Y

300
330 1870 (NETOPI 170) 250

161,7

140
155

160,5
d

®150

1534190010 3x400 40 000 5890192050 3x400 30 000
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2. TOPNA TELESA PRO OHREV VZDUCHU

2.3 Specialni typy pro ohrfev vzduchu

===
AT [
= . @
! r
- L4 - | . 90 .
| < L | 136
0436990050 120 750 400 282 1,0
0436990110 230 250 400 192 0,5
0436990130 230 500 310 192 11
0436990150 230 750 400 282 1,0
0436990160 230 1000 400 282 1,0
Topné téleso urcené pro ohfev vzduchu v primyslovych 0436990170 230 1500 530 412 1.3
zarizenich. Vhodné do izolovaného vzduchového kanalu. 0436990180 230 2000 580 462 15
Celonerezove provedeni. 0436990190 230 2500 580 462 19
_, 0436990230 400 500 310 192 11
\_ﬂ:‘ﬂ' 0436990250 400 750 400 282 1,0
0436990260 400 1000 400 282 1,0
0436990270 400 1500 530 412 13
0436990280 400 2000 580 462 15
g 0436990290 400 2500 580 462 19
0436990310 48 250 310 192 0,5
0436990430 500 500 310 192 11
, a 0436990450 500 750 400 282 1,0
I 0436990460 500 1000 400 282 1,0
0436990470 500 1500 530 412 13
“—ﬂ:ﬁn 0436990480 500 2000 580 462 15
0436990490 500 2500 580 462 19
8 105
|| ¢Hi

Typ
7890291000 230 1000

Topné téleso urcené pro ohrev vzduchu v primyslovych
zarizenich. Celonerezoveé provedeni.

369 @70

Elektrické topné téleso je urceno pro ohfev do prostfedi, kde se
mohou vyskytovat mechanické razy, zejména do bagru, rypadel,
kabin, jefabu, apod. Topné vétve jsou ocelové, stiikané silikonovou
stribrenkou, nosné a kryci dily ocelové pozinkované. Typ

Stupen kryti IP 42. 5890191040
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3. VICEUCELOVA TOPNA TELESA

Topna télesa pro kontaktni ohfevy, typy s provedenimi pro rUzna média

14000 14002

Rovna topna ty¢ o pruméru 8,5 nebo 6,5 mm. Dle zpUsobu
pouziti je mozno volit material, vykonoveé zatizeni, délku
netopicich koncu, zpdsob el. pfipojeni a fadu dalSich parametru.

Dvojnasobna smycka z topné tyce o pruméru 8,5 nebo 6,5 mm.

L A Dle zpUsobu pouziti je mozno volit material, celkové rozméry,
B~ vykonové zatizeni, délku netopicich koncud, zpUsob el. pripojeni
4 a radu dalsich parametru.
=== L= 3 Be—

Typ UVl | PIWI | LImm] | A[mm]
140009...0 dle dohody se zakaznikem

B[mm] | Z

Typ UVI| PIW]I| LImm] | A[mm] | B[mm] | Z
140029...0 dle dohody se zakaznikem

Topné téleso ve tvaru "U" z topné tyce o prOméru 8,5, nebo
6,5 mm. Dle zpUsobu pouziti je mozno volit material, celkové
rozmeéry, vykonoveé zatizeni, délku netopicich koncU, zpUsob
elektrického pripojeni a fadu dalsich parametru.

i

Trojnasobna smycka z topné tyce o prUméru 8,5 nebo 6,5 mm.
Dle zpUsobu pouZiti je mozno volit material, celkové rozméry,
Typ uvi | pwi | Limmi | Atmmi | Btmmy | 2 vykonoveé zatiZeni, délku netopicich koncU, zpUsob el. pripojeni

140019...0 dle dohody se zakaznikem e (LU EE ) (PRI
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3. VICEUCELOVA TOPNA TELESA

Topna télesa pro kontaktni ohfevy, typy s provedenimi pro rizna média

Rovna topna ty¢ plochoovalného profilu 6,2 x 11,5 mm. Vyvody
slouzici k el. pfipojeni jsou na jednom konci, druhy je zavareny.
Tohoto profilu je mozno s vyhodou pouzivat ke kontaktnim
ohrevim. Pro konkrétni aplikaci je mozno volit material, vykonové
zatizeni, délku netopicich koncU a radu dalSich parametrd. Vyvody
mohou byt na jednom i na obou koncich topné tyce.

Typ UVI| PIW]I| LImm] | Almm] | B[mm] | Z L A
140039...0 dle dohody se zakaznikem 3 6,2
15089

Typ uv | pwr | Limm] A [mm]
151129...0 dle dohody se zakaznikem

Topné téleso pro ohrev forem a jadernikd. Je nutné jej umistit
do kruhového otvoru o promeéru 14 H7 mm. Material plasteé
je nerezova ocel.

Rovna topna ty¢ plochoovalného profilu 6,2 x 11,5 mm. Na strané
vyvodU je opatfena navulkanizovanou pryzovou hlavici, ktera
prechazi v pryzovy kabel, ktery muze byt rizného provedeni.
Tohoto profilu je mozno s vyhodou pouzivat ke kontaktnim
ohrevim zejména v prostredich se zvysenou vlhkosti. Dle zpdsobu
pouziti je mozno volit material, vykonové zatizeni, délku netopicich

Typ / Type U V] P [W] L[mm] | POZN. koncu a radu dalSich parametru.

214
'
\ﬁ

1508990010 230 2000 600
15083990020 230 2000 650

1508990030 230 800 410 s konektory L ~180 A
1508990040 230 1000 410 s konektory ol 62 5

1508990050 230 1200 500 s konektory = "g“

1508990060 230 1100 550

1508990070 230 500 320 /:
1508990080 230 1100 470 s konektory

1508990090 230 800 470 s konektory

1508990100 230 1000 470 s konektory

1508990110 115 400 150 Typ umvl | PIwi L [mm] A [mm]
1508990110 230 900 300 140699 ...0 dle dohody se zakaznikem
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4. PRISLUSENSTVi TOPNYCH TELES

Teplotné odolné vodice, zejména Cu / silikon Termoclankova kompenzacni vedeni, typu Teplotné odolné izola¢ni a ochranné hadicky

do teplot 180 °C, Ni / sklotkanina az do 450 °C. K-NiCr / Ni, typu J-Fe / Co. a navleky. Sklotkanina / silikon, 250 - 450 °C.

Odporové topné draty do svarecich zarizeni. Samotné topné spiraly v provedenich dle Kovoveé zaslepovaci zatky, zejména se
pozadavku. Zakonceni svorniky, nebo Ms ¢i zavity M48x2, nebo G 11/2". Material Ms,
Ni zesilenymi konci. nebo nerez.

Odporové topné draty, zejména Kanthal A,  Teplotné odolna kabelova oka. Pro Sroubové Tésnéni pod dosedaci plochy pfirub,

D, Nicrothal N 80, Aluchrom I, Cronix 80. spoje ve vyssich teplotach. Niklova a veétsi pritla¢né upevnovaci prvky.

Prdméry od 0,02 do 6,0 mm. nerezova. Dutinky na konce vodicu.

|zolacni materialy na zakladé keramickych Izola¢ni materialy na zakladé prumysloveé Kovoveé ochranné hadice, s mechanickou
vlaken. Tloustky 5 - 40 mm, tep. odolnost slidy. Tuhé i flexibilni, tloustky 0,25-2,0 mm, ochranou i hermetické, nebo kovem
250 - 1200 °C. teplotni odolnost 500 - 800 °C. opredené. Nerezove, nebo Fe-Zn.
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5.1 KONSTRUKCNi PARAMETRY TOPNYCH TYCi

Topné tyce kruhovych profil0 (systém OAKLEY)

Varianty profild 1:1 Rez topnou ty¢i
, DELKA TOPNE TYCE )
LEVY PRAVY
VYVOD | NETOPICi KONEC | NETOPICi KONEC Il | VYVOD
26,5 2 8,5 210 | ; o
A 10 . 5 | KERAMICKA o BODOVANO KERAMICKA |5
KONCOVKA 8 KONCOVKA
< o | e AAABRAAAAAAAAANAAAANAAAAAAAAARTE=—T + =7 -

Podminky ohybU kruhovych profilG

min.20 rovné
na konci tyce

min.40
netopici konec

Topné tyce plochoovalnych profil0 (systém MAXIM)

Varianty profild 1:1 Rez topnou ty¢i
DELKA TOPNE TYCE VYVODY
NETOPICi KONEC | NETOPICi KONECII | 5
P
. B B e s 2
-
LEVE VYVODY DELKA TOPNE TYCE PRAVE VYVODY
5 | NETOPICI KONEC I. NETOPICI KONEC I.| 5
E_ AV MM AAAMAAMAANNN A
[ - - E WAV AN 777 7 7 7 7]
Podminky ohybu plochoovalnych profild
min.40 rovné min.40 rovné NETOPICi KONEC

NETOPICi KONEC NETOPICi KONEC

5/6,2/6

10/11,5/15

Ohyby na plocho Ize provadét pouze v topici ¢asti. Tyto ohyby pres kratsi stranu Ize provadét v topici i netopici ¢asti.
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5.2 VYROBNI DELKY, MATERIALY TOPNYCH TYCi

PROFIL [nm] |VYROBNI DELKY [mm] MATERIAL PLASTE SiLA STENY [mm] [ VNITRNI RADIUS OHYBU R

86,5 kruhovy 250 - 2 200 nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AISI 321 min. R 8
nerezova ocel 17 240 / DIN 1.4301 / AISI 304 0,5
nerezova ocel 17 349 / DIN 1.4404 / AlSI 316L 0,5
Incoloy 800 / DIN 1.4876 0,5 INCOLOY min.R 12,5
nerezova ocel 17 349 / DIN 1.4404 / AlSI 316L 0,6
nerezova ocel 17 251 / DIN 1.4828 / AISI 309 0,6
28,5 kruhovy 250 - 4 400 ocel 11343 /DIN 1.0034 0,7 min. R 10
meéd CuP / DIN 2.0090 0,7
nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AlSI 321 0,7
nerezova ocel 17 348 / DIN 1.4571 / AISI 316Ti 0,7
med CuP / DIN 2.0090 1,0
nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 1,0
nerezova ocel 17 348 / DIN 1.4571 / AISI 319Ti 1,0
nerezova ocel 17 255 / DIN 1.4845 / AISI 310 1,0
nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AISI 321 0,7
nerezova ocel 17 349 / DIN 1.4404 / AlSI 316L 0,7
Incoloy 800 / DIN 1.4876 0,75 INCOLOY min. R 12,5
’ nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AlSI 321 0,75 )
210 kruhovy 250 - 4 400 nerezova ocel 17 348 / DIN 1.4571 / AISI 316Ti 0,8 min. R 10
ocel 11343 / DIN 1.0034 1,0
meéd CuP / DIN 2.0090 1,0
nerezova ocel 17 240/ DIN 1.4301 / AISI 304 1,0
nerezova ocel 17 255/ DIN 1.4845 / AISI 310 1,0
5x 10 nerezova ocel 17 240 / DIN 1.4301 / AISI 304 0,5 )
plochoovalny 150 - 1 000 nerezova ocel 17 349 / DIN 1.4404 / AlSI 316L 0,5 pouze rovna
Incoloy 800 / DIN 1.4876 0,6 INCOLQY min. R 12,5
ocel 11 353.1/DIN 0,7
méd CuP / DIN 2.0090 0,7 -
6i2 Xh“'S,l , 150 - 6 000 nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AlSI 321 0.7 UL E ;8 o
plochoovainy nerezova ocel 17 348 / DIN 1.4571 / AISI 316Ti 0,7 min. na plocho
nerezova ocel 17 349 / DIN 1.4404 / AlSI 316L 0,7
méd CuP / DIN 20090 1,0
nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AISI 321 0,75
nerezova ocel 17 348 / DIN 1.4571 / AISI 321 0,8
meéd CuP / DIN 2.0090 1,0
ocel 11343 / DIN 1.0034 1.0 )
GIX :}5 . 150 - 6 000 nerezové ocel 17 240 / DIN 1.4301 / AIS| 304 10 i, {10 o
plochoovalny nerezova ocel 17 248 / DIN 1.4541 / AlSI 321 1.0 min. R 20 na plocho
nerezova ocel 17 349 / DIN 1.4404 / AlSI 316L 1,0
nerezova ocel 17 348 / DIN 1.4571 / AlSI 316Ti 1,0
nerezova ocel 17 255 / DIN 1.4845 / AISI 310 1,0

5.3 DOPORUCENE HODNOTY VYKONOVEHO POVRCHOVEHO ZATIZENI

OHRIVANE MEDIUM [ MAX. TEPLOTA [°C] | MAXIMALNI VYKONOVE ZATIZENI [W/cm ]| TYPICKY MATERIAL PLASTE | POZNAMKA

Klidna voda CuP, AISI 316L, AISI 316Ti

Vifici voda 100 14 CuP, AISI 316L, AISI 316Ti

Proudici voda 60 17 - 25 CuP, AISI 316L, AISI 316Ti

Tlakova voda 200 10 CuP, AISI 316L, AISI 316Ti

Olej ridky 150 2 AISI 304, AISI 321, AISI 316L

Olej ridky 250 15 AISI 304, AISI 321, AISI 316L

Olej hydraulicky 40 0,8-1,5 AISI 304, AISI 321, AISI 316L

Olej husty 100 0,8-1,5 AIS| 304, AISI 321, AlSI 316L

Olej v radiatorech 80 4-6 AISI 321, AISI 316L

Olej ve fritéze 250 3 AIS| 304, AISI 316L

Vzduch klidny 50-450 1-6 AISI 321, ASI 310, INCOL.800 Dle proudéni/teploty
Vzduch proudici 50-450 1-8 AlSI 321, ASI 310, INCOL.800 Dle proudéni/teploty
Vzduch, infrazaric 50-250 4-6,5 AlSI 321, ASI 310, INCOL.800 Dle proudéni/teploty
Kontaktni ohrevy 100-300 2-4 AISI 304, AISI 321, AISI 310

Zalisovano v drazce 100-300 4-6 AIS| 304, AISI 321, AISI 310

Zalito v hliniku 100-400 8-18 AIS| 304, AISI 321, AlSI 310

Akumulacni kamna 500 4 AISI 321, AISI 310, INC.800

Asfalt, dehet 100 0,8-1 AlSI 304, AISI 321, AISI 316Ti
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OHRIVANE MEDIUM | MAX. TEPLOTA [°C] | MAXIMALNI VYKONOVE ZATIZENI [W/cm ] | TYPICKY MATERIAL PLASTE | POZNAMKA

Glycerin

Kyselé lazné 100
Zasadité lazné 100
Chlorovana voda 100
Louh sodny 100
Vosk 60
Mléko 50
Olovéna lazen 500

5.4 VARIANTY ELEKTRICKEHO PRIPOJENI

AISI 304, AISI 321, AIS316Ti
AlISI 316Ti

AISI 316Ti

AlSI 316L

AISI 316Ti, INCOLOY 800
AISI 304, AISI 316L

AlSI 304, AISI 316L

AlSI 321

D
Al
‘
N

Topné tyce kruhovych profil0 (systém OAKLEY)

Pripojovaci patka se Sroubem M4, A Pripojovaci patka se Sroubem M4, B Pripojovaci patka se Sroubem M4, C
Siroka nebo M5, Uzka nebo M5, kolma
=ri3 —- - Hw- - _____£ET_
— - —H=1r- )
| =
~CPES- -E-AERT- - =R
£ i | 5
| |
~21 ~21 ~21
Kolik plochy D E Dvojkolik plochy F Svornik M4 bodovaci G
< -1 EFT 21 E R g == R
T 1 I ===
L=8 12
Svornik M4 bodovaci H Svornik M6 pfivareny | Vystupni kolik se zavitem M3 J
L L
© L
el - 1 : g
L =10, 15 L=15,20 L=6,9 12, ..
Vystupni kolik se zavitem M4 K Vyvodni kolik L Vyvodni kolik M
s pfipajenym vodi¢em s krimpovanym vodi¢em
L ‘g cg
2 S T ==
—{-| Fe=-- — - s
Topné tyce plochoovalnych profild (systém MAXIM)
Vinuté lanko 1 Vodic 2 Lanko s keramickymi koralky 3
L L L
? ...... __ ______ ~ % ...... ? ...... __ ______ _
Silikon - 180 °C
Ms - 180 °C Teflon PTFE - 240 °C Ms lanko - 260 °C
Ni - 400 °C Skelna tkanina - 350 °C Ni lanko - 500 °C
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TECHNICKE PODMINKY, POPIS VYROBKU, MONTAZ A UDRZBA

1. Urceni vyrobku

Trubkova topna télesa maji Siroké pouziti, zejména:

- technologické ohrevy v prumyslu, pro ohrevy vody, oleju, ruznych pracovnich kapalin,
ohrevy vzduchu v suSicich komorach, v prubéznych a komorovych pecich, kontaktni
ohrevy ve vyrobnich zarizenich a linkach

- ohrevy v bojlerech a elektrokotlech v prumyslu i v domacnostech

- ohrevy v domacich spotrebicich

2. Charakteristika

Zdrojem tepla je odporova topna spirala ulozena v Keramickeé izolaci a kryta vnéjsim
trubkovym plastém. Konkrétni usporadani, prurezy, maximalni délky, materialy plastu
apod. jsou uvedeny Vv technické ¢asti na predchozich stranach.

Trubkova topna ¢ast muze byt rovna, nebo ruzné tvarovana dle potreby pozadované
aplikace. MUze byt vybavena rUuznymi prirubami, prvky pro uchyceni, distan¢nimi dily
pro zajisteni tvarove stalosti za tepla, kryty elektrickych pripojovacich prvku s roznym
stupném kryti IP. Standardni elektrické pripojovaci prvky jsou uvedeny v technicke casti
katalogu.

Povrch télesa muze byt oSetren niklovanim /plati pro Cu plaste/, elektrochemickym
lestenim, pasivaci, pripadné teflonovanim /plati pro nerezova telesa/.

3. Technické parametry

Rozmeéry, jmenovité hodnoty napéti a prikonu a materialy vybranych typu jsou uvedeny
na predchozich stranach katalogu. Celkoveé jsou vsak dnes v nasem sortimentu jiz tisice
typu trubkovych topnych téles, nékteré ve stovkach provedeni. Vykres sestavy obsahujici
hlavni udaje Ize zaslat na vyzadani.

Dulezitym parametrem je maximalni vykonoveé zatizeni na jednotku plochy topné tyce,
které se voli dle ohrivaného materialu, pozadované teploty a dalSich okolnich podminek
a které spolu s materialem plasté v podstaté urcuje, pro jaky typ ohrevu je mozné topné
téleso pouzit. Vybrané nejbéznejsi hodnoty vykonoveého zatizeni jsou uvedeny takeé

v predchozi technickeé casti.

Napajeci napéti je nejcastéji dle standardni sité 1x230 VAC, 3x400/Y VAC, 3x400/D VAC,
pripadné ruzna DC napéti v rozmezi 12- 6000 V.

4. Montaz a instalace topnych téles

Pred instalaci zkontrolujte, zda nedoslo prepravou nebo manipulaci k poskozeni
topného télesa i sestavy téles, pripojovaci oblasti ¢i krytu pripojovaciho boxu, nebo
elektrickeho kabelu.

Topneé téleso smi byt upevneéno pouze za prvky k tomu urcené, jako jsou priruby,
drzaky, apod.

Montaz zapojeni a vymeénu topné viozky nebo nahradniho dilu ohrivace smi
provadet pouze pracovnik s odpovidajici kvalifikaci dle vyhlasky 50/78 Sb.
Pripojeni musi vyhovovat platnym bezpecnostnim predpisum pro dana elektricka
zarizeni v konkrétnim prumyslovém prostredi.

Zejmeéna je nutno dbat na spravné uzemneéeni kostry/plasté topného télesa.

Pred spusténim topného télesa do provozu je nutné provest revizi dle platnych predpisu.
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5. Obsluha a udrzba topnych téles

Topna télesa v prumyslovych aplikacich mohou obsluhovat pouze proskoleni pracovnici

provozu. Se zapnutymi télesy nesmi byt manipulovano.

Topna télesa jsou zpravidla konstruovana tak, aby jejich provoz nevyzadoval specialni

udrzbu. Existuje mnoho typuU a provedeni se zcela ruznymi zpusoby pouziti.

Mezi obecné zasady obsluhy a udrzby topnych téles patri:

- Konce topnych tyci chranit proti pristupu vihkosti a proti mechanickému poskozeni.

- Nikdy nemanipulovat s télesy za elektricky napajeci kabel, pripadné mechanicky
nenamahat elektrické pripojovaci prvky. Tyto casti slouzi vyhradné k el. pripojeni,
nikdy k mechanickym ukonum.

- Pokud jde o topna telesa pro ohrev kapalin, topna ¢ast musi byt za provozu vzdy
ponorena.

- Topna cast nikdy nesmi byt v oblasti izolace, pouze v prostoru urceném pro ohrev.

- Pri regulovaném provozu se vyhnout prilisnému cyklovani.

- Branit usazovani necistot na povrchu topnych tyci - vetsi Usady zapricinuji snizeny
odvod tepla v daném misté a mohou zpusobit prehrati a nasledné preruseni topné
spiraly.

- Vyhnout se vibracim a mechanickym razom.

- Branit ruznym mechanickym poskozenim.

- Zamezit koroznimu namahani povrchu télesa.

- Chranit pred prepétim napajeciho napéti.

6. Skladovani

Topna télesa je nutné skladovat v suchém prostredi. Maximalni relativni vihkost
vzduchu ve skladovaci mistnosti mUze dosahovat 70%.

Pri delSim skladovani nebo delsim odstaveni topnych téles mimo provoz je nutne
overit vyhovujici izolacni stav.

V pripadé, ze vysledek neni v souladu s pozadavky, je nutné trubkové topné casti
vysusit cizim zdrojem tepla pri teploté 150-180 °C po dobu nejméne 5 hodin,

az po dosazeni pozadovanych elektrickych parametru.

Pri poruseni jedné, nebo vice topnych veétvi, nebo casti topného télesa je nutné
vymenit celé téleso.

Pred demontazi musi byt topné téleso odpojeno od zdroje elektrického proudu.

7. Technické standardy

Topna télesa splnuji pozadavky CSN EN 60 335-1.

Na télese je znacen nazev firmy vyrobce, typ topného télesa, jmenovité napéti a prikon,
datum vyroby zpravidla ve formatu mesic-rok, znak CE.

Tolerance jmenovitého prikonu je v souladu s CSN EN 60 335-1 v rozsahu +5/-10%.
Topna télesa jsou urcena do normalniho prostredi, ne do vybusnych prostredi Ex.

Topna télesa jsou vyrobena tak, aby se jejich hlavni vlastnosti, zejména prikon a rozméry
po delsim uzivani pri stejnych provoznich podminkach nemenily. Zmeny neovliviujici
funkci a pouziti si vyrobce vyhrazuje. Nova provedeni topnych téles jsou mozna po
dohodé s vyrobcem.
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