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Spole¢nost Backer ELTOP s.r.0, zaloZena v roce 1992, je od roku 2001 soucasti
Svedske skupiny NIBE. Hlavni ¢innosti je vyroba a distribuce elektrickych topnych
téles. V sortimentu jsou zejména topna télesa trubkova, keramicka, topné patrony,
topné pasy, topeni pro dopravni sféru, pro oblast povrchovych Uprav, komplexni
zakaznicka reseni veetné regulace a dalsi specialni télesa pro rUzna odveétvi
promyslu.

Tento katalog je zaméren na produktovou linii keramickych topnych téles.
Zdrojem tepla v nich jsou odporoveé topneé spiraly roznych velikosti a materialU,
které jsou upevneny v keramickych nosnych prvcich. Tyto keramické dily se
mohou znacné lisit materidlovym slozenim a tedy i teplotni odolnosti, pevnosti,
elektro i teplotné izola¢nimi vlastnostmi a mohou byt rdznych tvard, dle potreb
dané aplikace.

Systém kvality je certifikovan dle ISO 9001, ISO 14001 a ISO 45001 certifikacni
autoritou TUV.
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1. NEPRIMY OHREV KAPALIN

1.1 Ohrev vody v bojlerech a vodnich nadr

Zich

05003, 25003

Clankové topné téleso pro nepfimy ohfev vody zejména v bojlerech a akumulacnich vodnich nadrzich. Je tvofeno keramickymi
nosniky z pyrostatu, pripojovaci hlavice je ze steatitu. Tato télesa patfi k nejrozsirenéjsim typUm v domacnostech i prumyslu.

do jimek o svétlosti 50 mm, dalsi béZzné vyrabéné priméry jsou 58, 45, 35, 26 mm. BéZné moznosti napajeni jsou 1 x 230V AC,

1 x 400V AC, 3 x 400 V AC/Y, 3 x 400 V AC/Y s vyvedenou 0, 3 x 400 V AC/D, ¢i verze na nizka DC napéti. K nim blize v sekci
1.3 pro fotovoltaicka télesa. Elektrickym pripojovacim prvkem je zpravidla svornik M5 pro kabelova oka.

Tato télesa jsou vyrabéna ve stale se rozsifujicim poctu provedeni. Dnes existuje témér 2000 variant, které se |isi kromé promeru
také délkou, prikonem, zpUsobem napajeni, délkou netopici ¢asti, ¢i modifikaci materialu. Uvedené tabulky predstavuji pouze

vybrana nejbéznéjsi prodavana provedeni.

DELKOVE ROZMERY
Lc Celkova délka

Lt Topna délka

Netopici ¢ast
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1. NEPRIMY OHREV KAPALIN

1.1 Ohrev vody v bojlerech a vodnich nadrzich

—mﬂmm

05003, 25003 standardni komer¢ni télesa 0500398440 2400
—-mmm =
0500390010 1000 0500399140 3x400 7500 960 840 48
Y S [T R p— 48 2500397580 3x500 1600 890 770 45

0500390030 230 1600 350 300 48 0500390580 230 1000 250 200 48

0500390040 230 1800 350 300 48 e e I Gl U I
smezn | om s U ame 1 ana | 2500390070 3x230 4000 395 336 48

0500390060 230 2400 350 300 48 0500399130 3x230 1800 335 280 48
0500390070 230 850 300 550 48 2500395000 48 2x600 395 340 48

T T T T 2500395660 400 4000 650 550 48
0500390090 230 1500 300 250 48 UEMRZEEZIT 2a0 | Zen) seE ) ash ) 2B
T T T T T 0500395670 400 3000 505 450 48

szl o Uase U | za | 0500397420 230 2200 510 460 48
0500390120 230 2000 300 250 48 0500338380 [ 40017 (145001 [7101 [1160077 148

0500390210 400 6000 950 900 48
0500391460 230 1600 350 250 48
2500395690 230 1600 600 350 48
2500393400 400 8000 905 850 48

e . . 0500394910 3x230 1500 295 224 48
05003, 25003 Dal.>|nejvrceprodavanetypy EEEEEEEEE B R a— =

0500390130 230 2200 350 300 48
0500390140 230 2200 300 250 48

0500390980 2200 2500392690 24 400 380 300 48
0500390120 230 2000 305 250 48 0500399300 3x400 6000 1200 1800 48
0500390050 230 2000 355 300 48 0500399510 3x400 3000 850 794 48
0500392550 230 6000  S80 900 48 2500393260 400 4000 555 500 48
0500390060 230 2400 355 300 48 0500390220 230 3000 705 650 48
0500390140 230 2400 300 250 48 0500396230 230 3000 650 600 48
0500390490 230 3000 950 900 48 2500394900 230 3000 510 450 48
0500390100 230 1600 300 250 48 0500394420 400 11000 2265 2090 45
0500390090 230 1500 300 250 48 2500396280 3x230 1500 350 284 48
0500390110 230 1800 300 250 48 0500380010 230 1000 355 300 48
0500395600 400 4000 905 850 48 2500396220 230 1750 335 285 48
0500394550 3x230 2400 395 333 48 2500391160 230 2000 405 339 48
0500390020 230 1500 355 300 48 2500392020 230 2500 495 380 36
0500390080 230 1000 300 250 48 2500395890 230 2000 400 335 48
2500392630 3x400 6000 1015 945 48 2500396170 3x400 6000 1000 904 48
0500390460 230 2000 510 480 48 2500397600 230 2x1000 440 335 45
0500390040 230 1800 355 300 48 2500396830 230 1500 750 500 42
0500390030 230 1600 355 300 48 2500394630 3x230 4500 395 336 48
2500392430 3x400 6000 905 850 48 2500396490 3x230 3300 2385 1985 48
0500397000 230 2200 450 400 48 0500398820 3x230 3000 510 452 48
2500395640 3x400 2500 1880 1500 48 0500399080 3x400 3000 888 840 48
0500392870 275 6000 980 900 48 2500394210 3x230 6000 800 735 48
0500390240 400 3000 705 650 48 2500394690 400 1500 440 385 45
0500399290 230 2200 400 335 48 2500396270 3x400 12000 1600 1525 48
2500394240 230 2x2000 390 333 48 2500396730 400 1300 880 770 48
0500398610 400 4000 650 600 48 2500391020 230 2x1000 395 336 48
0500396130 230 2400 455 400 48 2500396010 3x230 3000 455 397 48
2500390660 3x230 2100 395 336 48 2500391000 3x230 2400 510 452 48
0500390641 400 6500 905 850 48 2500394640 3x230 2250 715 660 45
2500392420 3x230 1750 555 500 48 0500390270 230 6000 950 900 48
2500396840 3x400 2000 960 904 48 0500396350 230 4000 600 550 48
0500393850 240 1850 545 500 26 2500390340 230 3000 580 504 48



1. NEPRIMY OHREV KAPALIN

1.2 Ohrev olejU a dalSich kapalin

15237

Nerezova jimka

Topné téleso s odolnymi keramickymi ¢lanky, ovinutymi odporovym topnym dratem. Po urcitych vzdalenostech jsou umisténé
keramické centrovaci vliozky, které nedovoli dotek topné spiraly s vnitrni sténou plasté nerezové ochranné jimky. Toto usporadani
dovoluje vyuzivat vysoké provozni teploty, v pripadé olejovych kalicich peci az 1000 °C. Toto reseni je tedy mozné pouZzivat pro
ohrevy kapalin, kde je potfebna pracovni teplota vyssi, nez napr. ve vodnich nadrzich s max. 80 - 100 °C.

Vnéjsi primeér télesa je 48 mm, je tedy urcené do jimek s vnitrni svétlosti 50 mm. Tato télesa existuji v radé provedeni, maji vzdy
jednofazoveé napajeni, ¢asto vyzaduji nizsi napéti, prip. 1 x 230 V AC. Je preferovano vodorovné ulozeni télesa. Priklady variant

jsou uvedeny Vv tabulce.

LC Celkova délka

] lll[l!l!l!ll’ ’]lllll!lllll Illlllllfl Hlllll[lllll]
il

T
_mmm_mm

1523790030 57,5 1200 451 1523790040 76,7 1800 1100

05003, 25003

Klasické keramickeé ¢lankované topneé téleso Ize také vyuzit pro ohrev jinych kapalin nez vody, avSak pouze pro nizsi teploty,
max. do 200 °C v ohfivaném médiu. Vnitrni parametry takového télesa musi byt tomuto pouziti prizpUsobeny, musi tedy jit
vzdy o specialni provedeni pro danou aplikaci, ne o bézné komeréni verze pro ohrev vody. Delsi verze téles - pfes 500 mm -
jsou urcené pro vodorovné ulozeni. V tabulce jsou uvedeny priklady provedeni.

TYPICKE PRUREZY

Lc Celkova délka )
Lt Topna délka Netopici &ast

12 otvorl 12 otvoru
L= 56 mm L= 56 mm

—mm —mmm

2500396520 3x400 5600 0500398580 2250 1005

2500397580 3x500 1600 890 770 45 0500391610 230 1200 440 385 45
0500390351 230 6000 1955 1850 48 0500390251 400 4000 950 900 48
0500390490 230 3000 950 900 48 0500392470 230 800 715 650 48



1. NEPRIMY OHREV KAPALIN

1.2 Ohrev olejU a dalSich kapalin

15160

Topneé teleso s odolnymi keramickymi ¢lanky ovinutymi odporovym topnym dratem. Po urcitych vzdalenostech jsou umisténé
keramické centrovaci vlozky, které nedovoli dotek topné spiraly s vnitrni sténou plasté nerezoveé ochranné jimky. Toto usporadani
dovoluje vyuzivat vysoké provozni teploty, v pripadé olejovych kalicich peci az 1000 °C. Toto feSeni je tedy mozné pouzivat pro

ohrevy kapalin, kde je potrebna pracovni teplota vyssi, nez napr. ve vodnich nadrzich s max. 80 - 100 °C.

Vneéjsi prumeér télesa je 48 mm, je tedy urcené do jimek s vnitrni svétlosti 50 mm. Tato télesa existuji v radé provedeni, maji vzdy

jednofazové napajeni, ¢asto vyzaduji nizsi napéti, prip. 1 x 230 V AC. Pfiklady variant jsou uvedeny Vv tabulce.

Lc Celkova délka

Lt Topna délka

Ln Netopici ¢ast

Illl!lllll[l
I

1

il
i

' ,llll!lllll!
Iy

I

N
i

296

' ZDE MUZETE POPTAT VLASTNI PARAMETRY '

—mm (Typ | UV | PIW] [Lclmml| Le[mm]|Ln[mm]|Pozn.

1516090000 7000
1516090010 80 2000

1468
1790 96



1. NEPRIMY OHREV KAPALIN

1.3 Topna télesa pro fotovoltaiku

25003

\ 2. Topny okruh

\ 1. Topny

okruh

Clankové topné téleso pro nepfimy ohfev vody zejména v bojlerech a akumulacnich vodnich nadrzich. Je tvofeno keramickymi

styku s vodou, protoze obsahuji otevrené spiraly. Jsou konstruovana pro umisténi do jimek, v provedeni pro svislé ¢i vodorovné
ulozeni. Verze urcené pro fotovoltaiku maji dva nezavislé topné okruhy, které umoznuji, aby jeden byl napajen napr. nizkym DC
napétim z fotovoltaického systému a druhy ze zasuvky béznym napétim 230 V AC. Prumér téles je 48 mm, jsou urcena do jimek

s vnitini svétlosti 50 mm. Elektrickym pripojovacim prvkem jsou zpravidla 4 svorniky M5 pro kabelova oka.

Tato télesa jsou vyrabéna ve stale se rozsifujicim poctu provedeni. Uvedena tabulka predstavuje pouze zacatek seznamu moznych

variant.

Lc Celkova d

élka

Lt Topna délka

Netopici ¢ast

)

_._./,L._..

2500395000
2500391160
2500396540
2500390140
2500391020
2500390540
2500390030
2500391280
2500394310
2500397860
2500397000
2500394760

230
230
230
230
240
230
230
230
230

42
230

Pfipojovaci hlavice

2000
2000
1200
1000

800
1800
1100
1600
2200

470
1250

S0
230
230
230

24

30

24

67

50

42
150

1000
500
1200
1000
350
500
500
300
1000
470
1250

TYPICKE PRUREZY

Svorniky

12 otvort
L=56 mm

12 otvorti
L=56 mm

POUZE PRINCIPALNi SCHEMA ZAPOJENI

1. Topny okruh 2. Topny okruh Lc[mm] | L¢[mm] | Netopici ¢ast | Poznamka
Napéti [V] | Vykon [kW]| Napéti [V] | Vykon [kW] [mm]
48 600 48 600 395 25

395
500 500 25
415 415 25
395 395 25
395 395 25
395 395 25
355 300 25
339 408 25
395 340 25
395 340 25
395 340 25
395 340 25

ZDE MUZETE POPTAT
VLASTNI PARAMETRY

Upozornéni: pro standardni Zivotnost topného télesa je nutné neprekrocit soucet vykonU v obou topnych

okruzich max. 400 W na jeden ¢lanek.

Dlouhodobé provozovani pouze jednoho okruhu topného télesa mdze snizit jeho Zivotnost, zejména pri vyssich
vykonech na jeden ¢lanek.



2. OHREV VZDUCHU

2.1 Neprimy ohrev vzduchu

05003, 25003, 28900, 98900

Klasické keramickeé ¢lankované topneé téleso lze také vyuzit pro ohrev vzduchu, maximalné zhruba do teplot 200 - 250 °C. Typické
pouziti je ve velkych primyslovych pasovych pecich, kde jsou télesa umisténa v nerezovych jimkach, v radach vedle sebe kolmo
na smér pohybu pasu v peci. Je mozné vyuziti i v jinych typech peci. Vnitfni parametry takového télesa musi byt tomuto pouziti

prizpUsobeny, musi tedy jit vZzdy o specialni provedeni pro tento Ucel, véetné vhodné zvoleného materialu odporového dratu.
Je mozna rada variant, v tabulce jsou uvedeny priklady.

Lc

Celkova délka

Lt Topna délka

Netopici ¢ast

) ]

TYPICKE PRUREZY

12 otvorti
L= 56 mm

I T 7 P T S T T

12 otvort
L= 56 mm

2500392810 3x230 3000 2850 2480 2890098416 3x230 5600 4375 4000

2500391910 1x400 1500 890 452 48 2890098411 3x230 4200 3375 3000 48

2500391920 1x400 2000 890 452 48 2500393140 3x230 3500 2875 2500 48

2890098278 3x230 4000 2475 2100 48 2890098270 3x230 3000 2475 2100 48

2500391290 1x400 1000 850 398 48 8890092130 3x230 2000 1575 1200 48

2890098279 3x230 3000 2775 2100 48 8890092840 3x230 2000 1375 1000 48
15340

Keramické ¢lankované topné téleso plochého tvaru lze s vyhodou pouzit v pecich, kde je dulezita orientace tepelného salani.
Jde o typ télesa, které podporuje hospodarné vyuzivani elektrické energie, protoze energie je orientovana pouze pozadovanym
smérem. Pro teploty vzduchu maximalné 200 - 250 °C.
Typickeé je také pouziti ve velkych prumyslovych pasovych pecich, kde jsou télesa umisténa v nerezovych profilech v radach
vedle sebe kolmo na smér pohybu pasu v peci, avsak diky vétsSimu metrovému vykonu mohou byt umistény na vétsich roztecich,
nez télesa s kruhovym profilem. Je mozné vyuziti i v jinych typech peci. Postupné vytvarime radu provedeni, v tabulce jsou
uvedeny priklady.

24,5

Lc Celkova délka

30

30

Ln Netopi

Lt Topna délka

IESEE=SER=SNE=2]

IR A T H

L A ]
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IESoRE==BN=CNIZC3

IE IRk SRR SNESE)

IR L e
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2. OHREV VZDUCHU

2.1 Neprimy ohrev vzduchu

(Tvo [ UVl | PWI[ Lelmml]Leimm][Lnimmi[Pozn. J Typ [ U [P W] ] Lclmm]]Lelmmi]Lnmm)|Pozn_|

1534090000 3x400 3000 2210 1950 200 1534090030 3x400 2500 2060 1800 200
1534090020 3x400 3000 2310 2050 200 1534090040 3x400 2500 1760 1500 200
15237

Nerezova jimka

Pokud je treba ohrat vzduch na vyssi teploty nez v uvedenych dvou predchozich pripadech, je tfeba pouzit konstrukci s odolnymi
keramickymi ¢lanky, ovinutymi odporovym topnym dratem. Po urcitych vzdalenostech jsou umisténé keramické centrovaci vlozky,
které nedovoli dotek topné spiraly s vnitfni sténou plasté nerezové ochranné jimky. Toto usporadani dovoluje vyuzivat vysoké
provozni teploty s teplotou vzduchu az 600 °C - pfi pouziti jimek z zarupevné nerezoveé oceli, nebo az 1000 °C pfi otevieném
provedeni bez pouZiti jimek, pokud absenci jimek dovoluje charakter dané aplikace. V tomto druhém pripadé pak jde jiz o primy
ohrev vzduchu, kdy jsou spiraly s ohrivanym vzduchem v primém kontaktu.

Vnéjsi prumeér télesa je 48 mm, je tedy urcené do jimek s vnitrni svétlosti 50 mm. Tato télesa existuji v fadé provedeni, maji vzdy
jednofazoveé napajeni, ¢asto vyzaduji nizsi napéti, prip. 1 x 230 V AC. Priklady variant jsou uvedeny v tabulce.

Lc Celkova délka
Lt Topna délka Ln Netopici &ast 248

] |88

VARIANTA SE ZABUDOVANYM TEPLOTNIM CIDLEM

Lc Celkova délka
Lt Topna délka Ln Netopici ast

| |8 87
PR =

(Typ | UIVI [ PIW] [Lclmm]] Le[mm]|D [mml | Pozn. | mm_
1523790000 230 5400 2281 1817 48  Tep.Cidlo 1523790040 76,7 1800 1100 680

1523790010 230 5400 1400 1276 48  Tep.Cidlo 1523790050 77 2200 337 294 48
1523790020 230 1200 839 595 48  Tep.Cidlo 1523790060 24 800 346 232 48 Tep. ¢idlo

1523790030 57,5 1200 725 451 48 ‘ PRO POPT.



2. OHREV VZDUCHU

2.2 PFimy ohrev vzduchu

88902

Vysoce specializované topné téleso, které slouzi pro simulaci vysokych vykonU v energetickém promyslu. Tento konkrétni typ
je konstruovan pro ohrev az na teplotu 850 °C. Jednotlivé segmenty maji Sestiuhelnikovy tvar pro maximalni vyuziti obestavéného
prostoru a jsou sesazeny do jednoho kompaktniho celku.

W=y
\\\“\”
WS

NN

—mm

8890292281 3x400 1000 60

15185
112

248

@QI% j

._._©@®@©_._._.E_

\dgeY

Kompaktni téleso urc¢ené pro primy ohrev vzduchu, ktery jim prochazi. Axialné umisténé pripojovaci konektory pro vyssi teploty.
Tento typ ma nejvetsi vyuziti v horkovzdusnych pistolich.

(o Jum [P [Lim)| o Jpon | vp  [ut | Pow|Liomi] oD [pom |

1518590010 230 5000 112 48 1 spirdla 1518590030 230 5000 112 48 2 spiraly paralelné
1518590020 230 6300 112 48 1 spirala 1518590040 230 6300 112 48 2 spiraly paralelné




3. INFRAOHREVY

15275

Sestava Sesti infra - segmenty, které sestavené do jednoho celku vytvari uzavieny valcovy prostor uréeny pro nekontaktni ohrev.
Tento systém se pouziva pro taveni olova, kde umoznuje daleko vyssi teplotni rozsahy, nez podobné konstrukce s kovovymi
trubkovymi télesy. Sestava vysoce teplotné odolnych tvarovych keramickych segmentd a robustnich odporovych vinuti prinasi
moznost dynamického rizeni teploty s trvalym vyuzitim horniho rozsahu az do 850° C na spirale. Soucasti kazdého segmentu je
keramicka izolace a vnejsi nerezovy plast. Urcené segmenty jsou vybaveny teplotnimi senzory v keramickych pouzdrech.

Tento systém ohrevu moOze mit i Sirsi pouZiti pri promyslovych ohfevech, kde je tfeba bezkontaktni prenos tepla.

2D+

—
=
=
=

(Tvo | U | PIkW] | Hmm] | 2Dy (mm] | oDz mml |

1527590000  3x400 144 1096 1610 1090

14093

B

T .

Maly kompaktni infrazari¢ jednoduché konstrukce. Odporova topna spirala je navinuta na keramickém nosniku, kde je vedena
ve spiralovych drazkach na jeho povrchu.

TN NG S T ST I P )

213,5
1
|
|

1409390010 230 1409390040 230 1250 30
1409390020 230 1000 250 220 1409390050 230 1000 300 260
1409390030 230 750 250 220 1409390060 230 800 300 260

10



3. INFRAOHREVY

15289

Keramicky infra - ohfivac ve tvaru kvadru. Jeho pracovni poloha je svisla, aby drahy spiral byly vodorovné. Je mozné pouzivat
jednotlivé segmenty, nebo vytvaret rady, ¢i oboustranné kanaly, viz vyobrazeni vpravo. Vzdy jde o bezkontaktni ohrev.

Tento systém je mozné pouzivat napr. pro taveni olova, kde umoznuje daleko vyssi teplotni rozsahy, nez podobné konstrukce

s kovovymi trubkovymi télesy. Sestava pouze z keramickych nosnych ¢asti a pracovnich odporovych vinuti prinasi moznost
dynamického fizeni teploty s trvalym vyuzitim horniho rozsahu az do 850° C na spirale. Segment mUze byt vyroben i ve verzi
s termoclankem pro snimani teploty na spirale.

C E

[S)

B
D
)
®
ilQ

—mﬂmmm_

1528901009 314

95503

Plochy keramicky infrazaric. Zdrojem tepelného salani je tvarovany plochy odporovy drat, uloZzeny v podélnych liniich v keramické
nosné zakladné. K dispozici je vice rozmeér0, vzdy ve tvaru obdélniku nebo ¢tverce, které se |isi vyskou a délkou.

s lutalotlatmile e il Tos lowle s oo Jron,

95503/0000 230 2000 248 248 453;43?:;;;’;:;;5
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4. VICEUCELOVA TOPNA TELESA

4.1. Topna télesa s tvarovymi keramickymi nosniky

15126

234 50

R T L
e

Topné téleso urcené pro ohrev pajeciho télesa v elektrickych pajeckach

I TN I 7 S T T
1512690010 1512690030
1512690020 230 200 1512690040 230 200

05022

68

Topné téleso urcené pro ohfev pajeciho télesa v elektrickych pajeckach
(vo | UV | P[Wl I - TV P[Wl I
0502290010 230 05022590040 230
0502290020 230 350 0502290050 230 400
0502290030 230 200 0502290060 230 450

15016

Topné teéleso urcené pro ohrev pajeciho télesa v elektrickych pajeckach. Topna spirala prochazi keramickymi trubickami

_IE__IE__IE_
1501690020 240 1501690050 110 1501690060 110
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4. VICEUCELOVA TOPNA TELESA

4.1. Topna télesa s tvarovymi keramickymi nosniky

15027

214 _ 250
- .. - q_ll —_—
;

Malé topné téleso urcené pro ohrev pajeciho hrotu v elektrickych pajeckach, mize byt pouZito i pro dalsi podobné Ucely.

_I_ _I_

1502790010 1502790050 2137 mm

1502790020 230 100 55 1502790060 230 100 75

1502790030 230 100 55  #13,7 mm 1502790070 230 350 100  ©13,7 mm

1502790040 230 150 55 o Prororr.
14154

Clankova keramicka topnd patrona, nizkozatizena, s univerzalnim pouZitim. Je urc¢ena pro nepfimy ohfev vody v bojlerech, pro
vakuoveé pokovovani a pro dalsi vyuziti v primyslu.

_I_ _I_

1415490010 230 1000 1415490030
1415490020 230 1200 475 1415490040 230 1000 400
88902
A Ly
m

Keramicka topna rohoz, jejiz odporova topna spirala je ulozena ve vnitrnich otvorech. MUze mit rizné vnéjsi rozméry. Vzdy jde
o plosny Utvar, ktery mUze mit délku v nasobcich délky jednoho segmentu /12 mm/ a Sifku v nasobcich Sife segmentu /52,5 mm/.
Je mozné jej mirné prohnout podél pricné osy.

—-mmm —mmmm

8890293510 230 1100 320 889029XXX0 Dle pozadavku Nx52,5
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4. VICEUCELOVA TOPNA TELESA

4.2. Koralkova topna télesa

05002

Topna spirala v keramickych koralcich, uréena zejména pro prenosné pecici panve.

__ __

0500290010 230 0500290040
0500290020 230 500 0500290050 230 650
05004
1675
¥
8

Topna spirala v keramickych koralcich, ur¢ena zejména pro ohrev ve velkokuchynskych zarizenich.

(vo | uv [ PW JPon.JTw | uv [PW PO |

0500490430 230 2000 0500490840 400 2000
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5. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY, OBJEDNAVKOVY FORMULAR

5.1 Hlavni technické parametry podrobnéji
5.1.1. MozZnosti elektrického zapojeni

Keramicka topna télesa zpravidla obsahuji nosné keramickeé casti, které urcuji hlavni rozmeéry a tvar.
Zaroven nesou a elektricky izoluji topné odporove spiraly. V nejjednodussim pripadé muoze jit o jednu
topnou spiralu, nebo o soustavy vice spiral, které mohou byt propojeny dle nasledujicich el. schémat.

L N L L J L] L] 7
1x230 'V, L1 L2 L3 L1 L2 L3 L1 L2 N L3
1x400 V,

TXXXX V 3x400 V/D 3x230 V/IY 3x230 V/Y-N

1-fazové zapojeni

® ® 2 SVORNIKY
v hlavici

3-fazové zapojeni
® @ ® 3 SVORNIKY

3-fazové zapojeni
® @ ® 3 SVORNIKY

3-fazové zapojeni
® ® ® ® 4 SVORNIKY

W z splrlaly (\/\W 2 r.le'zlawsle W 2 r.le'zlawsle
e spoleénou Spira Spira
L1 Se sp L1 N Spiraly L1 SERT
N ¢ Pro fotovoltaiku
L2 L2 N L2
1xYYY V AC 000 1xXYYY V AC 0000 1xYYY V AC 0000
3 SVORNIKY 4 SVORNIKY 4 SVORNIKY

5.1.2. Standardni pouzivané materialy

Keramické casti

Material, vlastnosti,

Valcové keramické nosniky pro topné spiraly

Pyrostat 112, max. 650 °C, izolacni stav i za tepla

Koncove keramické prvky K topnym castem

Pyrostat 112, max. 650 °C, izolacni stav i za tepla

Pripojovaci hlavice

Steatit 220, 700 °C, vysoky izolac¢ni stav

Keramické koralky, tvarove dily

Steatit 220, 700 °C, vysoky izolac¢ni stav

Zarupevné trubice

Mulitova keramika, 1200 - 1400 °C

Odporové topné draty

Material, viastnosti

Kanthal D / pfip. jeho alternativa

Slitina Fe, Cr, Al, 1300 °C, bojlerova télesa

Kanthal A / prip. jeho alternativa

Slitina Fe, Cr, Al, 1340 °C, vykonnéjsi télesa

Kanthal A1 / prip. jeho alternativa

Slitina Fe, Cr, Al, 1400 °C, prumyslove pece

Kanthal AF

Slitina Fe, Cr, Al, 1300 °C, tvarova stalost za tepla

Nicrothal 80 / prip. jeho alternativa

80 % Ni, 20 % Cr, korozivni odolnost
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5. HLAVNI TECHNICKE PARAMETRY, OBJEDNAVKOVY FORMULAR

5.2 Poptavkovy / objednavkovy formular se vzorem vyplnéni

Objednavkovy formular by mél zahrnovat vsechny podstatné Udaje potfebné pro poptavku, pripadné pro
objednavku. Vzdy by mél obsahovat typ topného télesa - pokud je znamy, pripadné popis. Dale vnejsi rozmeéry,
napajeci napétij, jmenovity prikon, prostredi, ve kterém téleso pracuje - zpUsob ulozZeni, prip. teplotu okoli. Dalsi
jednotlivé konstrukéni parametry se vybiraji z pfedchozich stran katalogu, pfip. jsou doplnény individualnimi
pozadavky.

Vzorovy vyplnény poptavkovy / objednavkovy formular pro konkrétni provedeni typu 05003 na obr.:

Typ topného telesa 050053, 25003

Promeér topné casti / viz str. 2 48 mm [ do_jimky 50O mm
Celkova delka bez hlavice / pocet ¢lanku / viz str. 2| 300 mm, pocet cklanki 5
Napeéeti 230V

Prikon 1500 W

Pocet svorniku v hlavici / viz str. 2 2

Ohrivané médium / umisteni topneho telesa Voda v bgjleru, umisténi v, jimce
Pracovni poloha Syvisla

Pocet ks 2

Specialni pozadavky / poznamka -

Poptavkovy / objednavkovy formular pro vyplnéni zakaznikem

Typ topného télesa

PrUmeér topneé c¢asti / viz str. 2

Celkova délka bez hlavice / pocet ¢lanky / viz str. 2

Napéti

Prikon

Pocet svornikyd v hlavici / viz str. 2

Ohfivané meédium / umisténi topného télesa

Pracovni poloha

Pocet ks

Specialni pozadavky / poznamka
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6. PRISLUSENSTViI KERAMICKYCH TOPNYCH TELES

Teplotné odolné vodice, zejména Cu / silikon Termoclankova kompenzacni vedeni typu Teplotné odolné izola¢ni a ochranné hadicky
do teplot 180 °C, Ni / sklotkanina az do 450 °C. K-NiCr / Ni a typu J-Fe / Co. a navleky. Sklotkanina / silikon, 250 - 450 °C.

Teplotné odolna kabelova oka pro Sroubové Odporoveé topné draty, zejména Kanthal A,  Samotné topné spiraly vybavené

spoje ve vyssich teplotach. Niklova a vétsi D, Nicrothal N 80, Aluchrom I, Cronix 80. zesilenymi netopicimi konci.

nerezova. Dutinky na konce vodicU. Prumeéry od 0,02 do 6,0 mm.

Keramické valcové nosniky s obvodovymi Dily z keramickych material0 - nosice spiral, Keramické hlavice pro uchyceni svornikd
Stérbinami pro salani tepla z topnych prUchodky skrz sténu, trubicky, vicekapilary, pro elektrické pripojeni, keramické koncoveé
spiral. Material zpravidla Pyrostat. koralky, priruby. krouzky pro ukonceni topnych téles.

|zolaéni materialy na zakladé keramickych |zola¢ni materialy na zakladé prumysloveé Kovoveé ochranné hadice s mechanickou
vldken. Tloustky 5 - 40 mm, teplotni slidy. Tuhe i flexibilni, tloustky 0,25 - ochranou, i hermetické, nebo kovem opredené.
odolnost 250 - 1200 °C. - 2,0 mm, teplotni odolnost 500 - 800 °C. Nerezové nebo Fe-Zn.
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7. TECHNICKE PODMINKY, POPIS VYROBKU, MONTAZ A UDRZBA

1. Urceni vyrobko

Keramicka topna télesa maji Siroké pouziti, zejména: neprimy ohfev vody v bojlerech a elektrokotlech v domacnostech i ve firmach, ve velkych
vodnich nadrzich v primyslu, pro ohrev oleju a dalsich kapalin véetné galvanickych lazni. Dale ohfev vzduchu v pasovych pecich v
potravinarském promyslu, v susicich komorach, atp. DUlezitou oblasti jsou promyslové infraohrevy, dale rUzné specialni ohrevy, napf. ohfev
pajecich hrotU v pajeckach, ohfev pracovnich ploch ve velkokuchynskych zafizenich, atd.

2. Zakladni charakteristika

Zdrojem tepla je odporova topna spirdla ulozena v keramickych nosnicich rozného provedeni. Casto jde o valcové ¢lanky s otvory pro spiraly

a se Stérbinami pro tepelné salani. Topna spirala mize byt také na vnéjsi ¢asti keramickych nosnik( pro to uzpUsobenych, nebo skryta uvnitr.
Spole¢nym znakem je, ze keramicka ¢ast nese topné spiraly, elektricky je izoluje a dava topnému télesu tvar a rozméry. Keramicka ¢ast je tedy
rozhodujici pro mechanickou pevnost topného télesa i pro elektrickou bezpe¢nost, protoze urcuje hodnotu izola¢niho stavu. Keramicka télesa
mohou pri pouziti vhodného keramického materialu dosahovat vyssich pracovnich teplot, nez klasicka trubkova télesa i topné patrony, protoze
jejich topna ¢ast muze byt kromé keramiky tvorena pouze vlastnim odporovym topnym dratem, bez pouziti jinych kovU nebo dalSich materialu.

3. Technické parametry

Rozméry, jmenovité hodnoty napéti a prikonu vybranych typU jsou uvedeny na predchozich stranach katalogu. Celkové je vsak dnes v nasem
sortimentu mnohem vice provedeni. Technické parametry jsou dané usporadanim télesa, které mize byt znacné riznorodé - viz predchozi
strany, dale zavisi na zvoleném materialu topného dratu, vykonovém zatiZzeni a konfiguraci topné spiraly, na zvoleném keramickém materialu.
Hlavni parametry odporovych topnych dratd a keramickych material0 jsou uvedeny na str. 16. Napajeci napéti je nejcastéji dle standardni sité
1x230 VAC, 3x400/Y VAC, 3x400/D VAC, pfipadné nizka DC napéti.

4. Montaz a instalace keramickych topnych téles

- Pred instalaci zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni topného télesa Ci sestavy téles, pripojovaci oblasti, elektrického vyvodu apod.

-V zadném pripadé nesmi dojit k tomu, aby obsluha prenasela topna télesa za elektrické pripojovaci prvky, pfipadné aby kabely nebo vodice
po montazi byly napnuty v tahu.

- Topna télesa instalovat do prostor bez hrubych necistot, bez kovovych $pon nebo prachu, ocisténych od tekutin a mazacich prostredkd
(hrozi napeceni necistot na povrch topného teélesa, u keramickych téles je toto obzvIast nebezpecné, protoze by mohlo hrozit nateceni dovnitr).

- Do keramickych topnych téles nesmi zatéct zadna tekutina.

- Elektrické zapojeni nebo propojeni vice téles smi provadét pouze pracovnik s odpovidajici kvalifikaci dle vyhlasky 50/78 Sb. Pripojeni musi
vyhovovat platnym bezpecnostnim predpisim pro dana elektricka zarizeni v konkrétnim primyslovém prostredi. Zejména je nutné dbat na
spravné uzemnéni kostry (jimky) plasté topného télesa. Pred spusténim topného télesa do provozu je nutné provést revizi dle platnych predpisu.

- V pfipadé demontaze a nasledné montaze jesteé funkcéniho télesa je tfeba dbat na opatrnou manipulaci, topné téleso se nesmi tvarové

namahat, nesmi byt vystaveno razim, hrozi popraskani keramickych ¢asti i spiraly. Spiraly mohou byt po zahrati velmi krehké!

- Dbat zvysSené opatrnosti pri instalaci vétsich keramickych téles. Dlouha topna télesa je tfeba pfi manipulaci podpirat na vice mistech, aby
nedoslo k jejich deformaci vlastni vahou.

- Keramickeé dily chranit proti popraskani. Pfipadné poskozeni keramického dilu znamena zpravidla demontaz a nové sestaveni topného télesa.

5. Obsluha a udrzba keramickych topnych téles

Keramicka topna télesa v primyslovych aplikacich mohou obsluhovat pouze proskoleni pracovnici provozu. Se zapnutymi topnymi télesy

nesmi byt manipulovano. Topna télesa jsou zpravidla konstruovana tak, aby jejich provoz nevyzadoval specialni Udrzbu. Existuje mnoho

typU a provedeni se zcela rUznymi zpUsoby pouziti. Mezi obecné zasady obsluhy a Udrzby keramickych topnych téles patfi:

- Celé télo keramického télesa chranit proti pfistupu vihkosti a proti mechanickému poskozeni.

- Nikdy nemanipulovat s télesy za elektricky napajeci kabel, pfipadné mechanicky namahat elektrické pripojovaci prvky. Tyto ¢asti slouzi
vyhradné k el. pfipojeni, nikdy ne k mechanickym UkonUm.

- Pred prvnim spusténim zkontrolovat izola¢ni stav. Pokud neni dostatecny, je tfeba topna télesa vysusit v peci, pfipadné jej spoustet
pozvolna, aby doslo k vysuseni vlastnim provozem. Pri plném spusténi vihkého télesa hrozi popraskani keramickych dil0 a tim zniceni télesa.
Podobné je treba se zachovat pri dlouhodobéjsi odstavce, kdyz by hrozilo navihnuti keramickych ¢asti.

- Keramicka topna télesa maji z principu své konstrukce nizky stupen elektrického kryti. Jejich povrch nesmi byt nikdy polévan kapalinou.

- Topna &ast télesa nikdy nesmi prochazet oblasti tepelné izolace, smi byt pouze v prostoru uréeném pro ohrev.

- Pokud mUze hrozit prilisSny prenos tepla do oblasti el. pripojeni, je tfeba pouzit téleso s dostate¢né dlouhou netopici ¢asti pod hlavici. Toto
hrozi prakticky vzdy pri svislém umisténi télesa s hlavici nahore, protozZe teplo stoupd vzhiru. (V béZznych bojlerech byvaji topna télesa
umisténa hlavici dolv).

- Pri regulovaném provozu se vyhnout priliSnému cyklovani.

- Branit usazovani necistot na povrchu téles - mohlo by dochazet ke zménam odvodu tepla, nebo k proniknuti necistot do vnitfnich ¢asti télesa.

- Vyhnout se vibracim a mechanickym raz0m, branit mechanickym poskozenim, zamezit koroznimu a jinému chemickému namahani télesa.

- Chranit pred prepétim napajeciho napéti.

6. Skladovani

Keramicka topna télesa je nutné skladovat v suchém prostredi. Maximalni relativni vihkost vzduchu ve skladovaci mistnosti mUze dosahovat
70 %. Pri delSim skladovani, nebo delSim odstaveni téles mimo provoz, je treba oveérit jejich vyhovujici izolacni stav. V pripade, ze vysledek
neni v souladu s pozadavky, je nutné télesa vysusit cizim zdrojem tepla pfi teploté 150 - 160 °C (pokud to konstrukce daného typu umoznuje)
po dostate¢nou dobu (zpravidla déle, nez 5 hodin), az po dosazeni pozadovanych parametrU. Pri jakémkoliv poskozeni ¢asti keramického
topného télesa je nutné vymenit cely vyrobek. Pfed demontazi musi byt topné téleso odpojeno od zdroje elektrického proudu.

7. Technické standardy

Keramicka topna télesa splniuji pozadavky CSN EN 60 335-1. Na povrchu vyrobku je znacen nazev firmy vyrobce, typ topného télesa, jmenovité
napéti a pfikon, datum vyroby zpravidla ve formatu mésic - rok, znak CE. Tolerance jmenovitého prikonu je dle CSN EN 60 335-1 v rozsahu
+5/-10 %. Topna télesa jsou urcena do normalniho prostredi, ne do vybusnych prostfedi Ex. Keramicka topna télesa jsou vyrobena tak, aby se
jejich hlavni vlastnosti, zejména pfikon a rozméry, po delSim uzivani pfi stejnych provoznich podminkach neménily. Zmény neovliviujici funkci
a pouziti si vyrobce vyhrazuje. Nova provedeni keramickych topnych téles jsou mozna po dohodé s vyrobcem.

18



DALSI PRODUKTOVE RADY ELEKTRICKYCH TOPNYCH TELES

Trubkova télesa Topné pasy Pro oblast dopravy

Pro povrchoveé Upravy Topné patrony Primysloveé aplikace

[enees )

Zakaznicka Doprava Komer¢ni Energie Domaci Pokrocilé Promyslové Inovace
feseni produkty zivotni prostredi spotrebice technologie projekty
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